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激光焊接材料 - PBT/PET/GF

激光焊接的优点 普通级与激光焊接级的透光率比较

厚度 : 1mm
激光束

厚度 : 1mm

厚度 : 2mm

厚度 : 3mm

TRIBIT
1550G30
BK

TRIPET
2550G30
LW

激光透明部分
结合力

吸收激光部分

激光束

热流量

熔化的物质

焊后变形少
少毛刺，绒毛
良好的焊接质量

灵活性
最小热影响区

[激光焊接工艺]

介绍 (TRIPET® 2550G30 LW)
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TRIPET 2550G30 LW A社

[激光透过率 @ 1000nm] [焊缝强度 @ 1.5mm]

特性 

后置摄像头模块(汽车) TPMS传感器(汽车) PCSV(汽车)

应用


